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Es ist unser ausdriicklicher Wunsch,daB die guten Eigen-
schaften der Hakorette das Vertrauen re chtfertigen, welches
Sie uns durch Ihren Kauf bewiesen haben, Wir haben uns be-
miiht, Thnen ein leistungsfihiges, zuverldssiges,dem letzten

Stand der Technik entsprechendes Gerit zu liefern,

Die Bedienungsanleitung erklirt Innen ausfiihrlich die Be-
dienung, gibt Thnen wertvolle Hinweise Ffiir die Wartung

und Pflege und beschreibt die Konstruktion der Hakorette.

Damit die Hakorette lange Zeit iiber leistungsfihig bleibt
und Sie mit einem betriebssicheren Faktor bei Ihrer Arbeit
rechnen kénnen, ist es erforderlich, die Anleitung sorgfiltig
und wiederholt durchzulesen und alles zu beachten, was wir

nachstehend zu Bedienung und Wartung erliutern.

Ubernahme des Geriites

Ihre Hakorette wurde im Werk in einem Spezialkarton ver-
packt,damit sie unbeschidigt zu Ihnen gelangt. Stellen Sie
zundchst fest, ob Transportschiden entstanden sind. Diese
werden Thnen ersetzt, wenn Sie den Schaden von der Bundes-
bahn oder dem Spediteur sofort bestitigen lassen und die

Schadensmeldung mit dem Frachtbrief an uns:
Hako-Werke Hans Koch & Sohn, 206 Bad Oldesloe, Postf, 1444

einsenden. Aus Verpackungsgriinden muite der Holm und die

Schaltstange von Threr Maschine abgenommen werden.

Garantiepapiere

Fiir alle Hako-Gerite wird eine Garantie gewidhrt, die in den
Geschiftsbedingungen festgelegt ist. Achten Sie bitte in Threm
eigenen Interesse darauf,daB der Garantieschein bei Ubergabe
der Maschine ordnungsgemisB ausgefiillt und unterschrieben

wird.

Giiltig ab Ger#t-Nr. 5027 500 011 / Januar 1975
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Abstellschalter

Gashebel

Schalthebel

Griffrohr

Klemmstiick
Stellschraube

Holmrohr
Hakomatic-Verstellhebel
Kupplungshebel

Klemmhebel fiir Hohenverstellung
Klemmhebel fiir Seitenverstellung
Holmkopfhalter

Oleinfiillschraube fiir Getriebe
Schaltkulisse

Vorstecker

Olkontrollschraube fiir Getriebe
Olbadluftfilter

Handgriff fiir Reversierstarter

Tupfer fiir Vergaser



Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Zusammenbau

Aus verpackungs- und versandtechnischen Griinden muBte der Holm von Ihrer Maschine abge-
nommen werden, Das Holmrohr wird auf den Holmkopfhalter (I/3) der Hakorette aufgesetzt
und mit dem Klemmhebel (I/2) festgeklemmt, Das Griffrohr (I/4) wird mit dem Klemmstiick
(1/5) am Holmrohr befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, daB die Seilzlige nicht verdreht
oder geknickt werden. Der Schalthebel (I/3) wird mit dem Griffende durch die Ose am Griff-
rohr gesteckt,dann mit dem Kreuzgelenk auf dem Schaltzapfen am Getriebe geschoben und
mit einem Vorstecker gesichert (I/6).

Kraftstoff und O1

Getriebe und Olbadluftfilter sind ohne 01, die vor Inbetriebnahme aufgefiillt werden miissen.
Das Cetriebe muB mit 1,3 Liter Getriebedl SAE 90 (Mobilube C 90) durch die Einfiillschraube
(I/4) aufgefiillt werden. Sicherheitshalber sollte der Olstand an der Kontrollschraube (I/7)
geprift werden.

Der Oltopf des Olbadluftfilters (I/8) muf mit Motordl SAE 30 bis zur angezeichneten Markie-
rung gefiillt werden.

Der Motor wird mit Zweitaktgemisch im Mischungsverhiltnis 1 : 25 betrieben. Tankinhalt:

ca. 4 Liter.

Bedienung und Wartung der Hakorette

Starten des Motors

Vor dem Starten muB der Schalthebel (/3) auf Leerlauf gestellt werden und der Hakomatic-
Verstellhebel (I/8) gelost sein.

1. Benzinhahn offnen, indem er nach unten gedreht wird.

2. Gashebel (I/2) etwas Offnen.
3. Bei kaltem Motor den Tupfer (I/10) am Vergaser solange driicken,bis Kraftstoff iiberliuft.
4

Den Handgriff des Reversierstarters (I/9) langsam bis zum fithlbaren, leichter Wider~
stand ziehen. Darauf kurz und kriftig durchziehen bis der Motor 1duft. Dann das Seil lang-
sam in die urspriingliche Lage zuriickgleiten und nicht etwa zuriickschnellen lassen.
Beim Anwerfen immer hinter der Maschine stehen.

5. Nach dem Anspringen des Motors mit dem Gashebel so weit zuriickgehen,daB der Motor
ruhig lduft.

6. Den Motor einen Augenblick warmlaufen lassen.

Nach dem Probelauf im Werk werden die Motore mit einem Korrosionsschutzol versehen,
das alle empfindlichen Teile wie Kolben, Zylinder und Lager, von den Verbrennungsriick-
stinden des Probelaufs befreit und die Teile bis zur Ankunft bei Ihnen wirksam schiitzt. 01
kann bewirken,daB die neue Maschine beim ersten Anlassen kurzfristig stark qualmt, Es ist
aber auch mdoglich,daB der Motor nicht anspringen will. In diesem Falle muB die Ziindkerze
herausgedreht und der Starter mehrfach kriftig betétigt werden. Das an der Ziindkerze
haftende Ol wird durch Ausspiilen mit Benzin entfernt.
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Abstellen des Motors

Soll der Motor angehalten werden, ist es ratsam, als erstes den Benzinhahn zu schlieBen und
den Motor noch eine Weile im Leerlauf weiterlaufen zu lassen, damit sich der Benzinstand
im Vergaser senkt. Gashebel zurlickstellen, Ziindung mit dem Abstellschalter (I/1) am rech-
ten Holmgriff kurzschlieBen.,

~

) r 1 Gasschieber mit Diisennadel
I )
] &
l'l' 2 Luftregulierschraube
~:i@ @ (gegeniiberliegend Tupfer u. Leerlaufdiise)
2 3 4 3 Einstellung der Leerlaufdrehzahl
4 Benzinzulauf
)
5 Hauptdiise
Vergaser

Die Hakorette ist mit einem Schiebervergaser ausgeriistet. Die Drehzahlbegrenzung erfolgt
durch eine zwischen Zylinder und Ansaugstutzen eingebaute zusitzliche Klappe, die durch
eine Windfahne betiitigt wird und die eine Endbegrenzung der Motordrehzahl auf 4500 U/min

bewirkt,

Beim Schiebervergaser wird die Zusammensetzung des Kraftstoff-Luftgemisches durcheine
mit dem Schieber verbundene konische Diisennadel reguliert. Wird die Diisennadel gesenkt,
wird das Gemisch drmer — wird sie angehoben, wird das Gemisch angereichert. — Zum Ver-
stellen der Diisennadel im Schieber muB der Gaszug aus dem Schieber ausgehingt werden.

Ziindkerze

Die richtige Vergasereinstellung ist am Zundkerzenbild erkennbar. Hat die Ziindkerze bei den
verlangten Arbeiten eine hellbraune Farbe, so ist die Einstellung richtig, Zeigt sie jedoch
einen hellgrauen bis weiBen Belag, so ist die Einstellung zu mager. Eine dunkle big schwarze
Férbung deutet auf eine zu fette Einstellung. Bei stindig schwacher Beanspruchung kann es
vorkommen, daB trotz richtiger Vergasereinstellung die Ziindkerze verruBt oder verdlt. Da
der Motor nicht die normale Betriebswiirme erreicht,ist der Wiarmewert der Ziindkerze zu
hoch. Ein Versuch mit einer Kerze,deren Wiarmewert 145 betrégt, wird in diesen Fillen
Erfolg bringen.

Hakomatic-Getriebe

Das stufenlose Hakomatic-Getriebe macht das Kuppeln und Schalten wihrend der Arbeit iiber-
fliissig, da durch die Hakomatic die Drehzahl der Werkzeugwelle wihrend der Arbeit stufenlos
an alle Arbeitsbedingungen angepaBt werden kann,



1 Anschlagschraube 4 Schaltschwinge
2 Hakomatic-Spezialkeilriemen 5 Schmiernippel
3 Hakomatic-Motorscheibe 6 Hakomatic-Getriebescheibe

In der Mitte des Griffrohres befindet sich der Hakomatic-Verstellhebel (I/8), mit dem Sie
stufenlos alle Geschwindigkeitsinderungen vom Start bis zur hdchsten Geschwindigkeit
bestimmen konnen, Bitte, keine Gewalt anwenden! Die Hakomatic darf nur bei laufendem

Motor bedient werden.

Am Griffrohr links befindet sich der Kupplungshebel (I/9), der die Sperre im Hakomatic-
Verstellhebel schlagartig 16st und die Hakorette sofort zum Stillstand bringt.

Auf der Hakomatic-Motorscheibe befindet sich ein Nadellager, auf das sich der Keilriemen
im Leerlauf legt. Das Lager ist mit einer Dauerschmierung versehen. Um dieses Nadellager
zu schonen,empfiehlt es sich,das Getriebe bei lingeren Pausen auf Leerlauf zu schalten.

Der Regelbereich der Hakomatic kann nur voll wirksam werden,wenn die Grundeinstellung
der Hakomatic-Motorscheibe (lI/3) und die Einstellung des Seilzuges stimmen, Die Schalt-
schwinge an der Motorscheibe besitzt Anschlagschrauben (I/1),die so eingestellt werden
miissen,daB die Scheibenhiilften sich soweit 6ffnen lassen,bis neben dem Keilriemen an
beiden Seiten ein Spalt von 1 — 2 mm entsteht — dies ist fiir das gute Auskuppeln nétig.
Andererseits miissen sich die Scheibenh#lften soweit zusammenschieben lassen, daB im
engsten Zustand der Keilriemen genau mit der Oberkante der Riemenscheibe abschlieBt.
Der Bedienungszug wird mit der Stellschraube (I/6) so eingestellt,daB die beiden vorste-
hend beschriebenen Endstellungen erreicht werden.

Sollte die Keilriemenspannung nachlassen, werden die Schrauben am Motorsockel gelost und
der Motor soweit vorgezogen bis der Riemen wieder stramm ist. Der Keilriemen (I[/2) hat
die Abmessung 30x13x 980.
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Schaltung
Das Hakoretten-Getriebe 188t sich fiiv Vor- oder Rickwirtsfahrt umschalten und besitzt
eine Leerlaufstellung, Die Schal ' 1 H

zum Gangwechsel durch leich

:  Schaltstange nach vorne
Ruckwirtsfahrt: Schaltstange nach hinten

Hauben und Schutzdach

Entsprechend den Bestimmungen der Deutschen Berufsgenossenschaft muB bei allen Hack-
und Frisarbeiten der Rilckwirtsgang gesperrt sein,

Bei allen Drehhackarbeiten muf das Schutzdach Nv1883 ,das mit einer Rilckwirtsgangsperre
versehen ist, angebaut sein.

Bremssporn

Der zu jedem Grundgerit mitgelieferte Bremssporn (IV/7) wird fiir alle Hack- und Fris-
arbeiten bendtigt. Die Befestigung erfolgt mit dem Ceritestecker 16 min in der Gerite-
anhiingung. Je tiefer gearbeitet werden soll, desto tiefer muB der Bremssporn in die Erde
eingreifen. Der Bremssporn kann verschieden verwendet werden.

Spitze nach vorn flir harte Biden und tiefe Frigarbeit.

Spitze nach hinten fiir lockere Boden und flache Hackarbeit (V/9).
Spitze nach oben, Stiel nach unten fiir Tiefenarbeit auf verkrauteten oder stark durchwurzel-
ten Boden.

Sie werden durch die Praxis schunell herausgefunden haben, welche Einstellung des Brems-
spornes fiir Thre Bodenverh#ltnisse paBt. Die Einstellung ist richtig, wenn die Hakorette bei
der Arbeit vollkommen leicht in der Hand liegt.

Bei Fréds- und Hackarbeiten, besonders mit schmalen Arbeitsbreiten, ist es wichtig, der allge-
meinen Schwerpunktlage der Maschine Beachtung zu schenken, Es empfiehlt sich in diesen
Fillen, das Maschinengewicht nach hinten zu verlegen, indem man das gesamie Gerit nach
hinten liberneigt. Bei extremer Neigung kann es erforderlich werden, den Bremsspornhalter
umzudrehen, damit der Bremssporn bei der Arbeit wieder eine annihernd senkrechte Stellung

zum Boden einnimmdt,

Gummifithrungsrad

Damit Sie die Maschine bei der Arbeit in Reihenkulturen noch leichter fithren und besser
wenden konnen, ist ein Gummifithrungsrad (V/1) anzubauen, Dieses stecken Sie mit der
Schwenkachse am Tragebogenkopf (V/2) fest, Die Maschine liegt dadurch auch in schmalsten
Arbeitsbreiten sicher in der Hand. Durch Umdrehen der Radgabel (V/3) dndert sich die
Anbauhthe.
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Fir die Arbeit in schmalen Reihenkulturen sollte die Maschine beim schnellen Hacken mit
Hauben und Seitenblechen ausgeriistet werden. Die Hauben haben vorne eine Fithrung und
werden damit zuerst auf den Querbolzen des Tragebogenkopfes gesteckt und mit Vorsteckern
gesichert. Dann wird die Klappe (V/8) hinten in die beiden Osen der Haubenhilften eingehiingt
und schlieBlich wird die Spannbriicke auf beide Haubenteile aufgesetzt und festgeschraubt.

Seitenbleche

Die Seitenbleche werden wie folgt montiert:

Die Rohrstreben des Seitenblechs (V/7) wird in die Rohrhiilse der Haube soweit eingesteckt,
daB sich der runde Auslauf der Seitenblechschlitze iiber den abgesetzten Zapfen an der
Haube (V/4) schieben 14B8t. Unter gleichzeitigem Vorschieben des Seitenbleches 138t sich
jetzt die Rohrstrebe nach oben driicken und in der gewiinschten Hohe durch einen Vorstecker
feststellen, Die Seitenbleche sollten nie tiefer eingestellt werden, als es zum Schutz der

Pflanzenreihen nétig ist.

Messeranbau

Fir das Montieren der Messer zum Hacken empfehlen wir die Verwendung des Montagebockes
(VI/3) — Best.~Nr. 4401, Er dient zur Erleichterung des jeweiligen Umbaues vom Einachs-
schlepper zum Hackgerit und umgekehrt. Der Montagebock wird mit einem Vorstecker an der
Geréiteaufhéingung befestigt. Durch Zuriickkippen des ganzen Gerites auf den Holm, steht die
Arbeitswelle zum Umbau frei.

Zuerst wird die halbe (rechte) Arbeitsbreite auf das Tragerohr aufgeschoben und dann von
der rechten Seite (Starterseite) des Gerites aus durch die Bohrung der Messerwelle hin-
durchgeschoben. Jetzt kann die zweite (linke) Hilfte der Arbeitsbreite auf das aus der
Messerwelle herausragende Tragerohr aufgebaut werden. Durch Festschrauben der Spann-~
schrauben in dem Gewinde des Tragerohres werden die Messer fest miteinander verbunden.



Das Hako-Messersystem ist trotz seiner Vielseitigkeit denkbar einfach. Durch Anbau eines
oder mehrerer in sich gleicher Messerstern-Paare = Messersternsitze (breit) IV/5), die
durch gleichlange Abstandshiilsen (IV/3) verbunden werden,entstehen die einzelnen Arbeits-
breiten. Verschieden lange Stiitzrohre (IV/2) halten die Friswalze zusammen und machen sie
stabil.

Zur Erreichung einer besonders schmalen Arbeitsbreite oder von Zwischenarbeitsbreiten
bendtigt man nur einen einzigen Messersatz schmal (IV/1 +4). Dieser wird entweder direkt
an das Getriebe oder in der Kombination mit Messersitzen breit immer aufen montiert. Bei
Universalmessern ergeben sich hierdurch die Arbeitsbreiten:

36 - 64 -92 -120 nur mit Messersitzen breit
22 -50 - 78 - 106 mit einem Messersatz schmal und weiteren Messersitzen breit

Fiir Spezial-Einsitze, wie z. B. zum hochtourigen Hacken in Reihenkulturen, sind Spezial-
messer lieferbar,die in gleicher Weise aufgebaut sind und Arbeitsbreiten von 30 - 50 ~ 70 -
90 usw. respektive 20 - 40 - 60 - 80 usw. ergeben.

Schutzscheiben

Fiir empfindliche Pflanzen empfehlen wir bei langsamer Hackgeschwindigkeit Schutzscheiben.
Die Schutzscheiben werden an der linken Seite der Friswelle mit der Spannschraube, an der
rechten Seite mit der im Stiitzrohr zusdtzlich angebrachten Schraube befestigt.

Holmverstellung

In der Hohe: Gewindehebel (I/1) losen,den Holm in die gewiinschte Hohe bringen und wieder
festspannen,

Nach den Seiten: Klemmbhebel (I/2) 16sen, den Holm nach rechts oder links schwenken und
wieder festspannen, Schwenkbereich max. 30C nach je der Seite.

Je besser der Holm eingestellt wird,um so leichter, schneller und besser arbeitet Thre
Hakorette.

Deshalb machen Sie zu Anfang am besten kurze Arbeitsproben und stellen dabei die fiir Sie
und das jeweilige Arbeitsvorhaben giinstigste Holmstellung fest.

Hiufelpflug

Der Hiufelpflug eignet sich fiir alle Bodenverh#ltnisse. Er wird statt des Bremsspornes im
Bremsspornhalter befestigt, der bei Bedarf umgedreht an die Geriteanhiingung der Hakorette
angebaut wird (VI/5). Als Zugmittel dienen Spezial-MeiBelmesser mit je 12 Klingen pro
Messerplatte. Diese Messer ergeben den stirksten Vorschub und ermdoglichen eine sichere
Filhrung der Maschine. Alle anderen Messerarten haben geringere Zugleistung und sind
daher weniger geeignet. Als Hiufelausriistung empfehlen wir:

1 Hiufelpflug Best.-Nr, 1942
1 Satz MeiBelmesser,12-Stern  Best.-Nr. 0460
1 Tragerohr, 30 cm Best.-Nr. 0710

Mit dem Hiufelpflug kdnnen je nach Wunsch schmale oder breite Furchen gezogen werden,
indem die Streifbleche (VI/4) nach Losen der Fliigelschrauben (VI/3) entsprechend eingestellt
werden. Die Arbeitstiefe wird 1. durch Verschieben des Stieles in der Klemmtasche des
Bremsspornhalters (VI/5) und 2, durch die Einstellung des Schleifschuhes (VI/2) reguliert,
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Mehrreihiges Hacken

In Kulturen mit einem Reihenabstand von 25 - 40 - 50 oder 60 cm kann mit der Hakorette in
einem Arbeitsgang mehrreihig gehackt werden. Zum Schutz der Pflanzen lassen sich entspre-
chend dem Reihenabstand Schutzscheiben zwischen die Messersterne montieren, Die ver-
schiedenen Hackbreiten #iit jeweils 2 Pflanzentunneln werden durch die Kombination von
Messersternen schmal und breit und Schutzscheiben schmal und breit hergestellt. Fiir die
Tunnel sind zwei 155 mm lange Abstandghiilsen erforderlich.

Schema [lir mehrreihiges-Hacken

Umbau zum Einachsschlepper

Wollen Sie die Hakorette als Einachsschlepper benutzen,dann miissen die Messersitze (VII/2)
gegen Ackerschlepperreifen (VII/7) ausgetauscht werden, Mit Hilfe des Montagebockes (VII/3)
ist der Umbau ganz leicht. Nachdem Sie die Messer abgenommen haben, stecken Sie die Spur -
verbreiterungen oder die Freilaufnaben auf die Werkzeugwelle, Die Radnaben werden mit
einem Spezialbolzen zusammengehalten. Die an beiden Seiten des Spannbolzens vorhandenen
Muttern miissen besonders sorgfiltig festgeschraubt und abgekontert werden. Sie konnen jetzt
z. B. pfliigen und transportieren. Freilaufnaben erleichtern das Wenden und vermeiden Rei-
fenkratzspuren, z. B. auf Zierrasen. Fiir mittlere und schwere Béden empfiehlt es sich,
Felgen- und Ausgleichsgewichte anzubauen. Bei Verwendung von Freilaufnaben sind Felgen-
gewichte bei der Bereifung 6 — 6 AS nicht erforderlich.

Freilaufnaben

Die Freilaufnaben enthalten ein Klinkwerk, das so geschaltet werden kann, daB die Kraftiiber-
tragung entweder vorwirts oder riickwirts erfolgt. Mit demselben Schalthebel (VII/4) 148t
sich das Klinkwerk starr setzen, so dali die Kraft in beide Drehrichtungen libertragen und
damit die Freilaufwirkung ausgeschaltet wird. Im angebauten Zustand muf der Schalthebel
(VII/4) mit seinem langen Ende in die gewlinschte Drehrichtung zeigen. Wird er entgegen-
gesetzt geschaltet, so schparrt die Nabe und nimmt nicht mit, Wird der Schalthebel auf Mitte
gestellt, so ist die Nabe blockiert. Bei der normalen Feldarbeit werden beide Naben auf
Freilauf geschaltet. Beim Pfliigen kénnen Sie sich das Wenden am Ende der Furchen erheb-
lich erleichtern, indem Sie eine Freilaufnabe Sperren. Hierdurch dndert sich im Vorwirts-
gang nichts, Die beiden Rider werden gleichmiBig angetrieben. Kommen Sie jedoch an das
Ende der Furche und schalten dort den Riickwirtsgang ein, so wird nur noch das gesperrte
Rad angetrieben, wodurch die Maschine riickwirts auf der Stelle wendet,

An jeder Freilaufnabe befindet sich ein Schmiernippel (VII/5),der etwa alle 15 Arbeitsstun-

den durch 2 — 3 Hilbe mit der Fettpresse abgeschmiert werden mus,
11
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Ausgleichsgewicht

Der Ausgleichsgewichthalter wird vorne unter dem Motortrdger (VI/1) mit einem Stecker
befestigt. Das Gewicht wird auf den Halter aufgeschoben und mit dem Gewindehebel ange-
klemmt. Je weiter das Gewicht vor der Maschine befestigt wird, um so wirksamer wird es.

Bereifung

Die Hakoretten konnen mit der Bereifung 6 — 6 AS oder 6 —12 AS ausgeriistet werden,Einige
Arbeiten, die eine besonders langsame Geschwindigkeit erfordern, konnen jedoch nur mit der
Bereifung 6 — 6 AS ausgefiihrt werden. Bei allen Winterarbeiten sind Schneeketten dringend
zu empfehlen, Der Reifendruck betridgt 1,5 atii.

Geridteanbau

Arbeitsgertte lagsen sich vor und hinter der Hakorette anbauen. Die Gerite werden mit
einem senkrechten Stecker befestigt und wenn erforderlich mit Druckschrauben ausgerichtet
oder festgespannt.

Der Frontanbau erfolgt mit einem waagerechten Stecker an der Buchse (VIL/6) oder wie z. B.
der Anbau des Ausgleichsgewichtshalters bei (VIL/1). Fiir einen besonders festen Anbau kon-
nen beide Befestigungsméglichkeiten beansprucht werden.

Unfallverhiitungsvorschriften

Wir haben uns bemiiht, die Hakorette so sicher und ungefihrlich zu konstruieren, wie es nur
moglich ist. Diese Bemiihungen konnen jedoch nur Erfolg haben, wenn Sie beim Umgang mit
Ihrer Hakorette die selbstverstindlichen Regeln der Vorsicht beachten und insbesondere
nachstehende Hinweise beriicksichtigen:

1. ZulIhrem Schutz miissen die Messer bei der Arbeit immer durch das Schutzdach abge -
deckt sein. Gleichzeitig verhindern Sie dadurch, daB Ihre Maschine von den Messern mit
Staub oder Erde beworfen wird, '

2. Jedes Reinigen oder Montieren der Messer oder anderer Anbaugerite darf nur bei abge-
stelltem Motor erfolgen.

3. Vor dem Starten unbedingt sicherstellen,da8 das Getriebe ausgekuppelt ist bzw. auf Leer-
lauf steht,

4. Beim Anwerfen der Maschine nicht vor, sondern hinter den Messern stehen,

5. Der Riickwirtsgang ist nicht zum Hacken, sondern nur fiir Arbeiten mit Ridern vorge -
sehen. Daher muB beim Hacken das Schutzdach Nr. 1883, das mit einer Riickwiirtsgangsperre
versehen ist, angebaut sein,

6. Versuchen Sie unter keinen Umstinden von einer Fahrtrichtung in die andere zu schalten
ohne zu kuppeln, Sie schaden dem Getriebe und schaffen Unfallgefahr.

7. Vorsicht beim Tanken und Umgang mit Kraftstoff,

8. Ein wesentlicher Schutz vor Unfillen ist eine einwandfreie Wartung des Gerites. Falsch
eingestellte Bowdenziige und Keilriemen kénnen zu Storungen und Unfillen fiihren,
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Wartungsiibersicht

Die Wartung der Hakorette beschrinkt sich auf regelmiBige Reinigung nach Beendigung der
Arbeiten, die Einhaltung der Termine fiir Olkontrolle und Olwechsel,das Olen von Gelenk-
stellen und Bedienungsteilen, das Priifen der Keilriemenspannung,das Nachstellen der Be-
dienungsziige sowie die stidndige Kontrolle aller Schrauben auf festen Sitz.

Die Reinigung der Hakorette kann mit Wasser vorgenommen werden, doch sollten Vergaser
und Liiftergehiiuse nicht bespritzt werden. Beim Abspritzen den Motor laufen lassen, damit
eingedrungene Wasserteilchen weggeblasen bzw. verdunsten konnen.

Wir empfehlen Thnen Durchsichten in folgender zeitlicher Reihenfolge:

Taglich Luftfilter Olstand kontrollieren
Anschliisse von Luftfilter und Vergaser auf Dichte priifen

Alle 20 Std.  Hakomatic Schmiernippel abschmieren

Wochentlich  Maschine Griindlich sdubern
Getriebe Olstand kontrollieren
Schrauben Auf festen Sitz priifen
Gelenkstellen Alle Gelenke und Klemmverbindungen eindlen
Benzinhahn Bei Bedarf Wassersack und Sieb sdubern
Keilriemen Spannung priifen
Antriebsridder Luftdruck priifen (1,5 atii)
Freilaufnaben Abschmieren

Jahrlich Getriebe Olwechsel
Maschine Durchgicht (in einer Hako-Kundendienstwerkstatt)
Bei lidngerer AuBerbetriebsetzung den Motor konservieren.

Motor

Die Bedienung, Wartung und Pflege des ILO-Motors ist in der getrennt beiliegenden Betriebs-
anleitung so ausfiihrlich beschrieben, da hier auf eine Wiederholung verzichtet wurde.

Luftfilter

Das Olbadluftfilter muB bis zur Markierung im Gehiuse mit Motorsl aufgefiillt sein. — Dadie
Lebensdauer des Motors weitgehend von der Filterpflege abhingt, muB das Olbadluftfilter

stindig kontrolliert werden. Bei Verschmutzung muB das 0l erneuert werden. Vor dem Wech-
sel des Filtersls empfiehlt es sich, das Filtergehduse und den Filtereinsatz mit Benzin aus-

zuwaschen.

Stillegung des Motors

Wird der Motor lingere Zeit nicht benutzt, empfehlen sich folgende MaBnahmen: Kraftstoff
aus Tank und Vergaser ablassen — etwas Motordl durch die Ziindkerzenoffnung auf den
Kolben geben — Motor einige Male langsam durchdrehen und ihn dann gegen die Kompression

gedreht stehenlassen.

Hakomatic

Die Hakomatic-Getriebescheibe (I/6) besitzt einen Schmiernippel (II/5),der etwa alle 20
Arbeitsstunden mit einem Universal- oder einem Heiflagerfett abgeschmiert werden muB,
Es geniigen 1 — 2 Hiibe der Fettpresse.
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Getriebe

Das Getriebe der Hakorette ist mit einem dickfliissigen Getriebedl SAE 90 (Mobilube C 90)
aufgefiillt. Fiillmenge 1,3 Liter. Oleinfiillschraube (I/4).

Die Kontrollschraube befindet sich an der rechten Getriebeseite (@I/7).

Technische Daten

Die Hakorette 5027 ist eine leistungsstarke Motorhacke und ein Einachsschlepper zum
Hacken, Hiufeln, Pfliigen und Transportieren.

Abmessungen und Gewichte

Linge iiber alles

Breite iiber Holm

Hohe iiber alles
Radstand
Leergewicht

ILO-Motor

Typ
Arbeitsverfahren
Leistung
Bohrung

Hub

Hubraum
Kraftstoff
Tankinhalt

Zindung

Vergaser

Hako-Service

1500 mm
500 mm
1030 mm (Reifen 6 — 6 AS); 1105 mm Reifen 6 — 12 AS)
525 mm
76 kg Reifen 6 —6 AM); 90 kg (Reifen 6 — 12 AS)

L 152

1 Zylinder-Zweitakt-Otto-Motor
6 PS bei 4.500 U/min

59 mm

54 mm

148 ecm3

Zweitaktgemisch im Mischungsverh#ltnis 1 :25
ca. 4 Liter

Schwungrad-Lichtmagnetziinder 6 V,17 Watt
Polschuhabri 9 — 12 mm

Abstand der Unterbrecherkontakte 0,3 — 0,4 mm
Zindzeitpunkt vor OT 2,3 — 2.8 mm

Zindkerze: Gewinde M 18, Wirmewert 145 —175
Elektrodenabstand der Ziindkerze 0,5 mm

Bing-Schiebervergaser

Hauptdiise 100 — Leerlaufdiise 40 — Nadeldiise 1108
Diisennadel 2. Raste von cben
Luftkorrekturschraube 112 Umdr. auf

Ein gut organisiertes Kundendienstnetz und ein prompter Ersatzteildienst werden dafiir sor-
gen, dal Sie stets ein einsatzbereites Gerit zur Hand haben. Sollte einmal Veranlassung
bestehen, unseren Kunden- oder Ersatzteildienst in Anspruch zu nehmen, so wenden Sie sich
bitte vertrauensvoll an Thren Hako-Werkstiitzpunkt, Fachkundiges Personal steht dort zu

Threr Verfligung.

Geben Sie bitte bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen immer die auf dem Typen-
schild und der Garantiekarte angegebene Fahrgestell-Nummer und Motor-Nummer an,
Verwenden Sie nur Original- Hako-Ersatzteile, denn nur dafiir iibernehmen wir volle Garantie.
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MERKBLATT

flir den Betrieb von einachsigen »HAKO«-Zugmaschinen und einachsigen »HAKO«-An-
héngern auf &ffentlichen StraBen.

1) Fir von FuBgingern an Holmen gefilhrte Einachszugmaschinen ist kein Fihrerschein,
keine Zulassung und keine Betriebserlaubnis erforderlich.- i

(§ 4, Abs. 1 und § 18 Abs. 3, StVZO)

2.) Werden Einachszugmaschinen vom Sitz eines Anhdngers gefahren, so braucht der
Flihrer einen Fiithrerschein Ki. 4 (§ 5, Abs. 1, StVZO).

3.) Fiir Einachszugmaschinen mit Anhinger, die in land- oder forstwirtschaftiichen Betrieben
eingesetzt sind und nur fiir land- und forstwirtschafiliche Zwecke verwendet werden, muB
der Fahrzeughalter diesen Abdruck der Aligemeinen Betriebseriaubnis aufbewahren und
auf Verlangen zustindigen Personen zur Priifung aushdndigen. Diese Einachszug-
maschinen sind auf der linken Seite durch Vor- und Zunamen und Wohnsitz des Fahr-
zeughalters in unverwischbarer Schrift zu kennzeichnen (§ 18, Abs. 3, 4 und 5, StvzO).

Fir Einachszugmaschinen mit Anhénger, die den Voraussetzungen zu 3) nicht ent-

sprechen, ist das Zulassungsverfahren mit Kraftfahrzeugbrief und Anhéangerbrief erfor-
derlich (§ 18, Abs. 1, StVZO).

5.) Bei von FuBgéngern an Holmen gefiihrten Einachszugmaschinen ist vom Hereinbrechen
der Dunkelheit ab an der linken Fahrzeugseite eine Leuchte mit weiBem oder schwach
gelbem Licht ohne Scheinwerferwirkung (Sturmlaterne) anzubringen oder mitzufiihren
(§ 50, Abs. 2 StvZO).

Zwei (OJ-Rickstrahler sind in jedem Fall erforderlich, eine Vorrichtung fiir Schallzeichen
(Ballhupe) dagegen nicht (§ 53, Abs. 4 und § 55 Abs. 85, StvzO).

6.) Bei Einachszugmaschinen mit Anhénger ist die Beleuchtung der Einachszugmaschine
nicht erforderlich. Jedoch muB die auf Grund der Aligemeinen Betriebserlaubnis am Ein-
achsanhédnger vorhandene Beleuchtungsanlage (2 Scheinwerfer, 2 SchiuBleuchten, 2 Blink-
leuchten) stets angebracht und betriebsfahig sein. Zwei A-Riickstrahler an der Anhéanger-
riickwand und drej Geschwindigkeitsschilder 20 km) sind erforderlich (§ 53, Abs. 4 und
§ 58, Abs. 1, StvZ0j).

Zul. Achslast und zul. Gesamtgewicht des Anhangers miissen an der rechten Anhéanger-
wand angegeben sein (§ 34, Abs. 4, StVZ0).
Vorrichtung flir Schalizeichen (Balihupe) ist erforderlich (§ 55, Abs. 1 StVZO).

o
[

7.) Fir die betriebserlaubnispflichtigen Einachszugmaschinen und Anhdnger ist eine
Zwischenuntersuchung in Abstinden von héchstens 1 Jahr, eine Hauptuntersuchung in
Abstanden von héchstens 4 Jahren vorgeschrieben (§ 29, Abs. 1, StvVzO0).



